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В
ремя безотказной работы ма-
шины должно быть макси-
мальным; другим неотъемле-

мым качеством оборудования долж-
на быть способность производить 
широкий ассортимент продукции, 
включая одно- и многослойные таб-
летки. Многие промышленные пред-
приятия, выпускающие таблетки, 
конкурируют друг с другом даже в 
пределах одной коммерческой 
структуры за возможность получе-
ния заказа на производство нового 
продукта, разработанного или при-
обретенного этой компанией. В 
большинстве случаев получение за-
каза на производство нового про-
дукта зависит от показателей эф-
фективности, более низких опе-
рационных затрат предприятия, 
оборудования, лучше адапти-
руемого к конкретным требо-
ваниям нового продукта. Со-
ответствующие требовани-
ям GMP производственные 
площадки попросту слиш-
ком дороги для того, чтобы 
на них размещать однокоор-
динатный таблетпресс для пе-
риодического выпуска специ-
фического продукта или небольших 
партий. Чтобы гарантировать макси-
мальную эффективность производ-
ства, необходимо обеспечить за-
грузку каждой единицы таблетиро-
вочного оборудования, максималь-
ную эффективность его работы и 
возможность выпуска разнообраз-
ного и изменяющегося ассортимен-
та продукции. Это особенно важно 
для контрактных производителей, 
которые немедленно начинают ра-
боту в случае получения контракта и 
должны обеспечить валидацию и за-
пуск нового продукта. 

Именно такая фундаментальная 
потребность в новом стандарте эф-

фективности и гибкости была клю-
чевым моментом при разработке и 
конструировании таблетпресса 
KORSCH XL400 MFP. MFP – много-
функциональная платформа – 
включает инновационный дизайн 
смены форматов. На этой гибкой и 
легко конфигурируемой машине 
можно производить одно-, двух-, 
трехслойные и покрытые оболочкой 
(«таблетка в таблетке») таблетки – 
все на одной машине. В сочетании с 
упрощенной процедурой смены ро-
тора универсальный дизайн MFP по-
зволяет производить таблетки лю-
бого формата, формы и размера – 
все на одном таблетпрессе.

Модернизация смены 
форматных частей
Ключевая конструкционная осо-
бенность модели XL400 MFP – бы-
страя смена форматных частей. Ис-
пользование минимального (13) 
набора компонентов и упрощенная 
замена ротора позволяют полно-
стью разобрать машину и снять 
ротор (с нижними и верхними пуан-
сонами, матрицами) за считаные 
минуты. Таким образом обеспечи-
вается полный доступ к зоне прес-

Требовательная и конкурентная среда коммерческого 
производства таблеток выдвигает четкие требования 
к параметрам оборудования, которые бы обеспечивали 
повышение эффективности и гибкости производства

Удовлетворение требований промышленности 

в повышении эффективности и гибкости 

технологий таблетирования

сования и ее очистка. Новый ро-
тор – полностью оснащенный и го-
товый к использованию – можно 
установить в очищенной зоне прес-
сования. А чистый набор сменных 
элементов, контактирующих с про-
дуктом (питатель, загрузочная во-

ронка, разгрузочный желоб, 
подводящая труба), добавляет 
последний штрих к заверше-
нию процесса. В результате та-
кой быстрой смены обеспечи-
вается бесперебойная работа 
таблетпресса и выпуск табле-
ток – оборудование не про-
стаивает.

Производительность мо-
жет быть повышена не только 

Рис. 1. Таблетпресс 
KORSCH XL400FT MFP

Рис. 2. Набор компонентов 
для быстрой смены форматов

за счет увеличения времени без-
отказной работы оборудования, 
но и за счет увеличения скорости 
производства таблеток. Конструк-
ция сменного модуля прессования 
таблетпресса XL400 MFP позволя-
ет установить максимальное коли-
чество наборов пресс-инструмента 
для таблеток любого диаметра: на-
пример, 29 станций (макс. 25 мм), 
35 станций (макс. 16 мм), 44 стан-
ции (макс. 13 мм) и 47 станций 
(макс. 11 мм). Возможность пере-
оснащения в автономном режиме 
позволяет очистить и подготовить 
новый сменный ротор к работе 
таб летпресса без остановки. 


